Vorgespannte Endflanschmuttern
(Ab Lager lieferbar)
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Menn-&1f spindet | Spindel | Mutter- Teil- Baohr- Befasti- | Flansch-
Steigung  |oussen-| kem-& |qussen-@ | krelse | bid gungs-| &
d,x P d, d, D, L, D, [schiou- B | EEL L e
@ HI3 bﬂ‘| i3 2 3 K13 H1Y
16 5 14 124 28 38 1 55 | M5 48 10 |9 |10 (4 |8 |5
10 16 124 28 38 1 55 | M5 48 10 (9 |10 (4 |& |5
o 5 20 146 35 47 1 66 | Mo 58 10 (9 (1044 |8 |5
10 20 146 36 47 1 66 | Mb 58 0|9 (10|44 |8 |5
o 5 25 215 a0 51 1 &5 | Mb 62 0 (9 |10 |48 |8 |5
10 25 214 40 51 1 b | Mb &2 16 |9 |10 (48 | B |§
5 & 32 286 &80 &5 1 Q Ma 80 0 (9 |12 |8 |8 |&
10 32 216 S0 65 1 9 M& 80 6 |9 |12 |62 |8 |6
- s 40 364 &3 78 2 Q M& 0 (10|11 W0 |7
10 40 334 &3 78 2 Q Ma @3 & (12 {14 | |10 |7
50 10 50 434 75 o3 2 11 | M0 M0 |16 |12 |16 185 (10 |8
4 10 &3 2bb o0 108 2 11 | M0 125 |16 |12 |18 |95 |10 |9




Bohrbild 1

Bohrbild 2

Berechnung der Tragfaehigkeit nach DIN 62051 Teil 4

Sebrier- Loengen bel Anzahl frogender Nenn-g
anschiuss Gawindegoenge fogzsven Stelgung
Ly It L d xP
=2 =3 e C M) C(N)
Mé& - 88 - 14,200 19.000 16 5
Mé 84 - - 10,700 12700 10
Mé& - 101 - 15.800 26400 20 5
M 84 - - 11.200 17,600 10
Mo - 8 - 16200 33.800 28 5
Mo - 104 - 169200 33.800 10
(¥ - Q8 - 18.400 45100 32 5
Mo - 106 - 31.200 61.400 10
MB X 1 - - 110 24900 80.300 5
M8 X 1 : 150 : 85200 | 105400 | 4 10
MB x 1 - - 171 72,000 180.700 50 10
M8 x 1 - - 173 78900 240.800 63 10

Bezeichnung der Anschiussmasse der Mutter eines Kugelgewindetriebes nach DIN 49051 Teil 5
mit Nenndurchmesser d, =30mm,Nennstelgung P=10mm und mit einer Flanschausfuhrung Form B
Anschiussmasse DIN §2051-50 x 10-8



