Einzelflanschmuttern mit Axialspiel oder vorgespannt

(Ab Lager lieferbar)

Schmieranschiuss
Abstralfar:
EI! Standard:Kunststoff=PA
i Option:  Filz =F
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P.d,.d, d,nach DIN 69051 Teil 2
Nenn-&r Spindel- | Spindel- | Mutter- Tell- Bohr- Befesti- |Flansch-
stelgung aussen-& | kem-& |aussen-& | krels-@ | bild gungs- i
d,x P d, d, D, D, D, m;?-'u- D, L Ly L | L |Le|Ly
) 13
ab + 02 H13 h13 +2 13 | h13
LS 5 14 126 28 38 ] 55 M5 48 10 ¢ |10 |40 |8 |5
10 14 126 28 38 ] 55 M5 48 10 ¢ |10 |40 |8 |5
5 20 16,6 34 A7 ] &6 MG 58 10 e |10 |44 |8 |5
o 10 20 166 36 a7 TR 58 |10 | 9 |10 |aa |8 |5
5 25 216 40 51 ] &6 MG &2 10 9 |10 |48 |8 |5
25 10 25 216 40 51 T T &2 |16 | 9 |10 |48 |8 |5
5 32 28.6 50 &5 ] 9 M8 80 w.| 9 12 | &2 |8 |&
32 10 a2 27.6 50 65 1 9 M8 P R [ PR e 7 B
5 40 36.6 &3 78 2 9 M8 93 10 9 14 | 70 w0 |7
40 10 40 33.6 63 78 3 g M8 93 16 12 |14 |70 |07
20 40 336 63 78 p 9 M8 93 16 12 (14 |70 w0 |7
50 10 50 43,6 75 93 2 R M10 110 16 12 |16 |85 [0 |8
63 10 &3 56.6 90 108 2 11 M10 125 16 12 (18 |95 [0 ]9
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Bohrbild 2

Berechnung der Tragfaehigkeit nach DIN 69051 Ted 4

MNenn-=r
Schimier- Laengen bei Anzahl fragender Tragzahlen Steigung
EBMIS Gewindegaenge d,x P
L]E L'lﬂ‘ L'li
b acrfo L S R Iz CN) C.N)

hé& - 49 - 14.200 19000 5
Mé& 44 - - 10.700 12.700 1o 10
MM& - S0 - 15800 26,400 5
M a4 - : 11900 | 17600 | *° 10
ME - 51 - 146900 33.800 5
[\ [ - 55 - 16200 33.800 5 10
Mé 5 58 - 18400 | 4510010 o Er |
M& - 58 - 31.200 &1.400 = 10
M8 x 1 - - &5 24,900 80,300 5
M8 X 1 3 77 - 55200 | 105400 | 40 10
MEB > 1 - o5 - 55200 105400 20
MEB X 1 - - 102 72.000 180.700 50 10
M8 X 1 - - 102 78900 | 240800 | 63 10

Bezelchnung der Anschiussmasse der Mutter sines Kugelgewindetrigbes nach DIN 9051 Tell 5
mit Menndurchmesser d, =50mm.Nennsteigung P=10mm und mit einer Flanschausfuehrung Fomn B:
Anschiussmasse DIN 69051-50710-B



