Vorgespannte Mittelflanschmuttern
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Pd.d, d,nach DIN 69051 Teil 2
Buerstenabstreifer Ly=7
MNenn-cr Spindel- | Spindel | Mutter- Teil- Bohr- Befest- | Flansch- Kunst-
stelgung aussen-& | kem-2 |oussen-& | krels-= | bild gungs- = stoff | Filz
d,x P d, d, D, D, D, schrau- D, L, L |L | L | L| L |L| L
ot M3 ben nls T na 3 ha
16 5 16 126 28 38 1 | 85| Ms 28 | 0| & |9 |10 |40 |44 |8 |8
20 5 20 166 36 a7 | 65| 6 58 0|6 |9 |10 |aa|5 |85
5 25 216 40 51 1 | 66 | Mé 62 0|6 |9 |10 a8 |55 |85
a5 10 25 216 a0 51 TR &2 | 6| 6 |9 |0 |a[55 |85
5 32 286 50 65 1 9 MBS 80 10| &6 |9 |12162]71 |86
32 10 a2 27.6 50 85 1 9 | M8 g0 | |6 |9 |12|le2|7 |86
5 40 366 83 78 2 2 | M8 93 w0l & 9 |1al70les 0] 7
40 10 a0 336 63 78 2 o | M8 93 % | 8 (12 |1a |70 |815 [0 ] 7
5 50 46,6 75 93 2 M| Mo | 110 |06 |9 |16 ]|85][975]10]8
S0 10 50 434 75 93 2 M| M0 | 110 | 16| 8 |12 |16 |85 [975 0| @
5 63 59.6 0 08 | 2 M| M0 | 125 | 10| 6 |9 |18 |95 [1010]¢9
63 10 &3 566 90 108 | 2 N | M0 | 1256 | 16| 8 |12 |18 |95 |10 0|9
20 83 566 95 N5 | 2 | 135| Mi12 | 135 | 25 | 14 | 16 | 20 [1001175]10 | 10
e 10 80 736 105 125 | 2 | 135 MI12 | 145 | 16 | 8 |12 |20 (10127510 | 10
20 B0 Fa.56 125 145 s 13.5 M2 1465 25 14 1 25 1M130 4725110 1125
e 10 100 934 125 145 | 2 | 1as| mi2 | 15 | 16 | 8 |12 | 22 [130ha7s)0 | 1
20 100 936 150 176 | 2 | 175| Mi6 | 202 | 25 | 14 |16 | 30 [1551785[10 | 15

Andere Abmessungen-Durchmesser Steigung oder Anzahl ragender Gewindegaenge-auf Anfrage.




Bohrbild 1 Bohrbild 2

Flanschausfuehrung
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Berechnung der Tragfaehigkelt nach DIN 69051 Teil 4

Dynomische Tragzahl C=C - 7

Statische TragzohiC =C,, - |

Tragrahlerhoehung durch groessers Kugel auf Anfroge
Schirier- Loengen bel Anzahl frogender Gewindegaange Tragzahl fuer 1 tragen- Nenrn-g
EL i=1 ju2 =3 =4 den Gewindegang | Steigung

Ly Loy Liz Ly Ly Lz L. L L L Lys Lz (M) C_IN) o

A 24 49 17 31 &3 24 —_— —_ — —_ — —_ 5,590 &350 14 5
Mé 29 | |17 |31 |62 |24 [ 38 |77 | 51 |as | &7 | a5 7.340 8770 | 20 5
M6 24 | a9 | 17 |31 |63 [ 24 [ 38 |77 | 31 | a5 | 87 | 36 7820 | 11220 5
M6 32 | 66| 25 |2 | 93 |30 | |19 |52 | — | = | = | 7820| nzo| 2 1w
Mé 26 | 53 | 17 | 3> | &7 | 24 0|2 | 3 |45 |91 | 35 8750 | 15480 5
M6 20 | 59| 19 |39 | 79 |20 |45 |90 | 390 | 5 | 119 | 42 | 14400 | 20480 | ¥ 10
M8 X 1 28 | 55| 17 |35 | o9 | 24 [ 42 [ 82 | 51 | a7 | 93 | 25 9430 | 19760 5
M8 % 1 a0 | 79| 20 | 53 |06 | 42 |es | 121 | 55 | 76 |51 | 65 | 25500 | 35120 | ° 10
M8 X 1 30 | 57 | 17 |37 | 71 | 24 [ a4 |85 | 31 |49 | o5 | 35 | 10210 | 25260 5
MBX1 | 42 | 81 | 20 | 55 | 107 | 42 | &8 | 133 | 55 | 78 | 183 | 6 | 27210 | 44900 | %° 1o
M8 X 1 32| 50|17 |3 | 73] 2a a8 87 3 [ 51 [97 | 236 | 11000 3199 5
M8 x 1 44 | 86 | X | 57 |2 | 42 | 70 | 138 | 55 | 8O | 158 | &5 29.830 59520 | 63 10
M8 x 1 &2 120 | 45 B9 174 72 115 | 226 OB 134 | 264 | 117 29830 59520 20
M8 X 1 a4 &8 % &9 114 42 72 140 o8 a2 1&0 a5 32810 79040 80 10
M8 X | 67 | 125] 45 | o4 [ 179 | 72 [ 120 [ 231 | o9& | 139 | 269 | 17 | 32810 | 79040 20
M8 X 1 8 | 90|20 | & [ 16| a2 |74 [ 122 55 | 8a | 162 | 66 | 35550 | 101050 10
M8 X 1 72 | 130 | 45 | 99 | 184 | 72 | 125 | 235 | 98 | 1aa | 274 | 117 | 35550 | 101050 | '° 20

Bezeichnung der Arschiussmasse der Mutter eines Kugelgewindetriebas nach DIN 60051 Tei 5
mif Nenndurchmesser d_ =50mm,Nennsteigung P=5mm und mit einer Flanschausfuehrung Form B:
Anschiussmasse DIN 69051-50 x 58



