Konstruktiver Aufbau

Rollvis Gewinderollenschraubtriebe, nachfolgend auch GRT genannt, besitzen statt Kugeln Rollen als
Wilzelemente. Es gibt sie in der Ausfihrung ohne Rollenriickfithrung (Bauformen RV und BRV) und mit
Rollenriickfihrung (Bauform RVR).

Baufermen RV und BRV

Die Hauptelemente der Gewinderollenschraubtriebe RV und BRV (Bild 1) sind die Gewindespindel, die
Mutter und die dazwischen angeordneten Planetenrollen.

Die Spindel (1) welst ein mehrgingiges Gewinde aaf. Der Flankenwinkel betrigt 90°, das Gewinde-Profil
ist dreieckig. Die Mutter (2) hat ein mit dem Spindelgewinde identisches Innengewinde. Dic Rollen (3)
besitzen ein eingdngiges Gewinde, dessen Steigungswinkel dem des Mutterngewindes entspricht. Dadurch
tritt keine Relativbewegung in axialer Richtung zwischen Mutter und Rolle auf, Eine Rollenriickfithrung
ist daher nicht erforderlich. Die Flanken des Rollengewindes sind ballig ausgefiihrt. Die Rollen weisen an
Jjedem Ende cinen zylindrischen Zapfen undeine Verzahnung auf. Die Zapfen sind in den Bohrungen der
Endringe (5) gelagert. Damit werden die Rollen auf gleichmissizem Abstand gehalten. Die Endringe sind
schwimmend im Mutternkérper angeordnet und werden durch Sprengringe (6) axial gehalten. Die
Verzahnung greift in eine Innenverzahnung von in der Mutter befestigten Zahnkriinzen (4) ein. Damit wer-
den die Rollen achsparallel gefiihrt, die einwandfreie Funktion ist sichergestellt.

Die Bauformen RV und BRV unterscheiden sich durch dic Ausfiihrung der Gewindespindel. Bei der
Bauform RV ist das Spindclgewinde ebense geschliffen wie das Muttern- und das Rollengewinde. Diese
Bauform wird in den Genauigkeitsklassen G | bis G5 (siehe Seite 10) gelicfert. Bei der Bauform BRV ist
das Spindelgewinde gerollt. Da das Gewinde nach dem Hirten nicht geschliffen wird, sind die Spindeln
schwarz. Die gerollten GRT werden nur in der Genauigkeitsklasse G9 gefertigt.




Bauform RVR

Gewinderollenchraubtriebe der Bauform RVR (Bild 2) weisen sehr kleine Steigungen auf und werden
hauptsichlich dort eingesetzt, wo eine hohe Positioniergenauigkeit bei hoher Steifigkeit und Tragfihigkeit
benétigt wird. Diec Hauptelemente der Gewinderollenschraubtricbe RVR sind die Gewindespindel (7), dic
Gewindemutler (8) und die dazwischen angeordneten Rollen (9). Die Rollen werden in einem Kéfig (10)
gefuhrt und auf Abstand gehalten.

Die Gewindespindel besitzt ein ein- oder zwei -gingiges Gewinde mit dreieckigem Gewindeprofil. Der
Flankenwinkel betrigt 90°. Die Mutter besitzt ein Innengewinde mit der gleicher Steigung wie das
Spindelgewinde. Dic Rollen haben kein Gewinde, sondern abstandsgleiche und zur Spindelachse
senkrecht angeordnete Rillen. Der Rillenabstand entspricht der Gewindesteigung von Spindel und Mutter.
Die Flanken sind ballig ausgefiihrt, der Winkel zwischen den Flanken betrégt 90°.

Bei einer Drehbewegung der Spindel oder der Mutter bewegen sich die Rollen axial in der Mutter. Jede Rolle
wird nach einem Umlauf in einer Langsnut in der Mutter zurtickgefiihrt. Die Riickfiihrung wird durch Nocken
bewirkt, die an den zwel jeweils am Mutternende befestigten Ringen ( 11 ) vorgesehen sind. Die Kéfigtaschen
sind etwas langer als dic Rollen, um die axiale Bewegung der Relle in der Mutter zu erméglichen.
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Bild 2

Auswahl vom Gewinde-Typ

Ist gecignet zu : Ist nicht geeignet zu :

Hohe Geschwindigkeiten

RV Grosse Steigungen Grossen Durchmesser mit kleiner Steigung

Hohe Genauigkeit

Hohe Geschwindigkeiten
BRV Grosse Steigungen Grossen Durchmesser mit Kleiner Steigung

Mittlere Genauigkeit (G9)

Kleinen Platzbedarf Hohe Geschwindigkeiten
RVR Kleine Steigungen (von 05 bis s mm)| Geriduschlose Anwendungen

Hohe Genauigkeit






